D.04.03.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robo6t zwigzanych
z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni, w ramach realizacji zadania: Remont nawierzchni
bitumicznej na drodze powiatowej nr 1730B Skiwy Duze — Cecele — Klukowo — Rogawka, odc. Skiwy D. — Cecele .

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowna jako dokument w postepowaniu przetargowym i przy realizacji
umowy na wykonanie robot zwigzanych z realizacja zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej dotycza zasad prowadzenia i odbioru robot
zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych przed utozeniem nastgpnej warstwy nawierzchni
i obejmuja:

— mechaniczne oczyszczenie kazdej warstwy konstrukcyjnej,

— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem asfaltowym, przed utozeniem nastepnej warstwy bitumicznej.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Emulsja asfaltowa — jest to emulsja, w ktorej faza zdyspergowang jest asfalt, a faza ciggla jest woda lub roztwor
wodny. Emulsja asfaltows jest takze emulsja, w ktorej zdyspergowana faza moze zawiera¢ uplynniacz, dodawany
w celu tatwiejszego zemulgowania asfaltu lub poprawy charakterystyki uzytkowej emulsji.

1.4.2. Kationowa emulsja asfaltowa — jest to emulsja, w ktorej emulgator nadaje dodatnie tadunki czgstkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.3. Emulsja asfaltowa modyfikowana polimerami — jest to emulsja, w ktorej asfalt jest modyfikowany polimerami
albo jest to emulsja modyfikowana lateksem kationowym.

Okreslenia podstawowe stosowane w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z obowigzujacymi,
odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczgce robodt
Ogoblne wymagania dotyczgce robot podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialéw
Ogoblne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania
ogo6lne” punkt 2.

2.2. Rodzaje materialéw do wykonania skropienia

Do skropienia warstw konstrukcyjnych powinna by¢ stosowana kationowa emulsja asfaltowa przeznaczona do zlgczania
warstw nawierzchni o oznaczeniu C60 B3 ZM Iub C60 B4 ZM, zgodna z ,,Wymagania Techniczne. Kationowe emulsje
asfaltowe na drogach publicznych”, WT-3 2009 Emulsje asfaltowe, IBDiM Warszawa.

Tablica 1. Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej C60 B3 ZM i C60 B4 ZM

Lp Badane wlasciwosci Metoda badania Wymagania -
. Klasa Zakres wartosci
1. | Indeks rozpadu, - PN-EN 13075-1 3 50 + 100
4 70 130
2. | Zawartos¢ lepiszcza, % (m/m) PN-EN 1428 5 58+ 629
3. | Czas wyptywu dla 2 mm w 40 °C, s PN-EN 12846 1 TBR?
4. | Pozostato$¢ na sicie 0,5 mm, % (m/m) PN-EN 1429 1 TBR
5. | Trwatos$¢ po 7 dniach magazynowania, % (m/m) PN-EN 1429 1 TBR
6. | Sedymentacja, % (m/m) PN-EN 12847 1 TBR
7. | Adhezja ¥, % pokrycia nawierzchni PN-EN 13614 1 TBR
WT-3, Zat. Nr 2 2 >75
Wymagania dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez odparowanie, zgodnie z PN-
EN 13074
8. | Penetracja w 25°C, 0,1 mm PN-EN 1426 | 3 <1007
b Emulsje mozna rozciencza¢ woda do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40% (m/m)
2 Nie dotyczy emuls;ji rozcienczanych woda na budowie
% oznaczenie jest wymagane, jesli emulsja ma bezposredni kontakt z kruszywem




Y do skropien podbudéw niezwigzanych, w szczego6lnosci z kruszywa stabilizowanego mechanicznie lub thucznia
kamiennego: dopuszcza si¢ stosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu drogowego o penetracji 160/220
TBR — oznacza ,,do zadeklarowania”, przyporzadkowanie wtasciwosci tej klasie powoduje, ze producent moze
dostarczy¢ odpowiednie informacje wraz z wyrobem, jednak nie jest do tego zobowigzany

2.3. Zuzycie lepiszczy do skropienia
Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni podano w tablicy 2.

Tablica 2. Orientacyjne zuzycie lepiszcza do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni

Lp. Rodzaj warstwy Tlo§¢ asfaltu po odparowaniu wody z emulsji (kg/m?)
1. |Podbudowa z mieszanki kruszywa stabilizowanego 0d 0,7 do 1,0
mechanicznie
2. | Nawierzchnia asfaltowa po frezowaniu 0d 0,3do 0,5
3. | Wyréwnanie betonem asfaltowym 0d 0,3do 0,5
4. |Podbudowa z betonu asfaltowego 0d 0,3do 0,5
5. | Warstwa wigzaca z betonu asfaltowego 0d0,1do0,3

Doktadne zuzycie lepiszcza powinno by¢ ustalone w zaleznosci od rodzaju warstwy, stanu jej powierzchni i zaakceptowane
przez Inspektora.

2.4. Skladowanie lepiszczy
Warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci.

Emulsje mozna magazynowa¢ w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniem
od dna. Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” punkt 3.

3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy stosowa¢ szczotki mechaniczne. Zaleca si¢ uzycie urzadzen
dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢é wykonana z twardych elementéw czyszczacych i stuzyé do
zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiadaé
miekkie elementy czyszczace i shuzyé do zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia
odpylajace.

Sprzet pomocniczy:

— sprezarki, lance do odpylania,

— zbiorniki z woda,

— szczotki reczne,

Stosowany sprzet powinien zostaé zaakceptowany przez Inspektora.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac tylko takiej skrapiarki, ktora zapewni roztozenie na jezdni przewidzianej
iloci lepiszcza rownomiernie, zardbwno w kierunku podtuznym jak i poprzecznym. Dla zapewnienia rownomiernego
roztozenia przewidzianej ilo$ci lepiszcza na nawierzchni, skrapiarka powinna by¢ wyposazona w urzadzenia kontrolno-
pomiarowe oraz mechanizmy regulacyjne, pozwalajace na sprawdzanie i regulowanie parametrow:

— temperatury rozktadanego lepiszcza,

— ciénienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,

— predkosci poruszania si¢ skrapiarki,

— wysokosci i dlugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,

— ilosci lepiszcza.

Zbiornik skrapiarki na lepiszcze powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby mozliwe byto zachowanie stalej temperatury
lepiszcza. Kolektor skrapiarki powinien by¢ wyposazony w dysze szczelinowe oraz posiada¢ regulacje wysokosci swego
polozenia nad powierzchnig jezdni, dla zapewnienia rownomiernego pokrycia nawierzchni lepiszczem z dwoch lub trzech
dysz. Nie dopuszcza si¢ stosowania skrapiarek, ktorych kolektor wyposazony jest w dysze stozkowe. Zalezno$ci pomiedzy
wydatkiem lepiszcza a nastawami regulowanych parametréw takich jak: ci$nienie, obroty pompy, predkosé jazdy i
temperatura lepiszcza powinny by¢ zawarte w aktualnych wynikach cechowania skrapiarki.

Wykonawca powinien posiada¢ aktualne §wiadectwo cechowania skrapiarki zawierajace zalezno$ci pomigdzy wydatkiem
lepiszcza a nastgpujacymi parametrami:

— cis$nieniem lepiszcza,

— obrotami pompy,

— predkoscig jazdy skrapiarki,



— temperaturg lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozkladanie emulsji z tolerancja = 10% od ilosci ustalonej wg punktu 5.4. zaréwno
w kierunku podtuznym jak i poprzecznym.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” punkt 4.

4.2. Transport emulsji

Transport emulsji powinien odbywac si¢ w cysternach samochodowych lub skrapiarkach. Dopuszcza si¢ stosowanie beczek
lub innych pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami,
dzielacymi je na komory o pojemnosci nie wigkszej niz 1 m®, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajace
przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste
i nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania robot
Ogolne zasady wykonywania robot podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Z warstw nawierzchni przed skropieniem, nalezy usung¢ luzny material, brud, bloto i kurz przy uzyciu szczotek
mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem. Zanieczyszczenia stwardniale, nie dajace si¢ usunaé
mechanicznie, nalezy usungé recznie lub za pomocg dostosowanego sprzetu. W miejscach trudnodostepnych nalezy
uzywaé szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa
powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.3. Odcinek probny

Codziennie przed przystgpieniem do robét nalezy wykona¢ odcinek probny, stanowigcy fragment powierzchni
przewidzianej do skropienia, o szeroko$ci pojedynczego pasa skrapiania i dtugo$ci min. 100 m, z ktérego nalezy pobrac
min. 2 probki w celu sprawdzenia ilosci lepiszcza na m? oraz okreslenia poprawnosci ustawienn parametrow pracy
skrapiarki pozwalajgcych na skrapianie w ilo$ci zgodnej z zatozong na podstawie badan laboratoryjnych.

5.4. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ sucha i oczyszczona. Jezeli do oczyszczenia warstwy byta uzywana woda to
skropienie moze nastapi¢ dopiero po wyschnigciu warstwy. Skropienie warstwy moze rozpoczac sie po akceptacji przez
Inspektora jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarki, a w miejscach trudno dostepnych recznie
(za pomocg weza z dysza rozpryskowa). Dokladne zuzycie emulsji do zlaczenia warstw bitumicznych powinno zostac
sprawdzone na odcinku probnym, w zaleznosci od stanu jej powierzchni oraz zawartosci asfaltu w emulsji. Ilos¢ lepiszcza
powinna by¢ dobrana w taki sposob, aby zapewniata catkowite pokrycie emulsjg skrapianej powierzchni a jednoczesnie nie
powodowata sptywu emulsji po nawierzchni.

Temperatura kationowej emulsji asfaltowej powinna miesci¢ sie w przedziale od 20 do 40°C lub by¢ zgodna z zaleceniami
producenta. W razie potrzeby emulsje mozna ogrza¢ do temperatury zapewniajgcej wymagang lepko$¢. Skropienie
powinno by¢ rownomierne a ilo$¢ rozktadanej emulsji powinna by¢ roéwna ilosci zalozonej z tolerancja +10%.

Skropiona kationowa emulsja asfaltowa warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na okres niezbedny
do catkowitego rozpadu emulsji i odparowania wody z emulsji.

Przy skropieniu emulsja asfaltowa, skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas
niezbg¢dny dla umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwe i odparowania wody z emulsji. W zaleznosci od ilosci uzytej
emulsji czas ten wynosi od 0,5 godz. w przypadku zastosowania do 0,5 kg/m?, do 2 godz. w przypadku zastosowania 0,5 -
1,0 kg/m?.

Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiona warstwe
nawierzchni przed uszkodzeniem, dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany. Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni
powinny by¢ przez Wykonawce naprawione. Na wszystkich powierzchniach, gdzie roztozono nadmierna ilo$¢ emulsji
Wykonawca powinien roztozy¢ warstwe suchego i rozgrzanego piasku i usung¢ nadmiar emulsji przez szczotkowanie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robét
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien przedstawi¢ Inspektorowi odpowiednie dokumenty dopuszczajace
wyrob do stosowania w robotach budowlanych oraz potwierdzajace wymagane parametry. Nastepnie Wykonawca
powinien przeprowadzi¢ sprawdzenie poprawnego wykonania oczyszczenia powierzchni przewidzianej do skrapiania



i dokona¢ probnego skropienia warstwy w celu okreSlenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i okreslenia
wymaganej iloéci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowag jest:

— m? (metr kwadratowy) oczyszczonej warstwy,
—  m? (metr kwadratowy) skropionej warstwy.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 8.

8.2. Sposéb odbioru roboét

Roboty objete niniejsza ST podlegaja odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu. Odbiorowi podlegaja:

— oczyszczenie pod skropienie,

— skropienie.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezacej kontroli asfaltu i emulsji, ilo$ci roztozonego
lepiszcza oraz atesty producenta. Odbioru dokonuje Inspektor na podstawie wynikéw badan Wykonawcey i ogledzin
warstwy. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektows i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

W przypadku stwierdzenia usterek, Inspektor ustali zakres wykonania robot poprawkowych, a Wykonawca wykona je na
wiasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” punkt 9.

9.2. Cenajednostki obmiarowej
Cena 1 m? oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuije:
przygotowanie robot i ich oznakowanie,
— mechaniczne oczyszczenie warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym polewaniem woda,
— reczne oczyszcezenie warstw konstrukcyjnych w miejscach niedostepnych dla urzadzen mechanicznych,
— reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen, odpylenie podtoza spr¢zonym powietrzem,
— odwoz zanieczyszczen na wysypisko wraz z kosztem sktadowania i utylizacji.
— wykonanie wszystkich niezbednych pomiarow, badan i sprawdzen,
— wykonanie innych czynnoéci niezbgdnych do realizacji robot objetych niniejsza ST i Dokumentacjg Projektows.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. Polskie Normy powotane w WT-2 2014 Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych
2. Polskie Normy powotane w WT-3 2009 Emulsje asfaltowe

10.1. Inne dokumenty
3. WT-2 2014 Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych
4. WT-3 2009 Emulsje asfaltowe



